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PODSTAWY PRAWNE | POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna udzielona zostaje przez Niemiecki Instytut

Techniki Budowlanej w zgodzie z:

- Dyrektywa 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988 w sprawie zblizenia przepisow
prawnych i administracyjnych panstw czlonkowskich dotyczgcych wyrobéw
budowlanych', zmieniong przez Dyrektywe Rady?® nr 93/68/EWG | Rozporzadzenie
(EG) nr 1882/2003 Europejskiego Parlamentu i Rady®.

- Ustawa o wprowadzaniu do obrotu oraz o wolnym obrocie towarowym wyrobdw
budowlanych majacg na celu wdrozenie Dyrektywy 89/106/EWG Rady z dnia 21
grudnia 1988 w sprawie zblizenia przepiséw prawnych i administracyjnych panstw
cztonkowskich, dotyczacych wyrobéw budowlanych oraz innych aktéw prawnych
Wspdlnot Europejskich (Ustawa o produktach budowlanych — BauPG) z dnia 28
kwietglia 1998*, ostatnio zmienionych Rozporzadzeniem z dnia 31 pazdziernika
2006°,

—~  Wspdlnymi regufami procedury wnioskowania, przygotowania | udzielania
europejskich technicznych dopuszczen zgodnie z zatgcznikiem o Decyzji Komisji® nr
94/23/EG.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej jest uprawniony do kontrolowania, czy speiniane
sg postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola ta moze
nastapic w zakladzie produkcyjnym. Posiadacz Europejskiej Aprobaty Technicznej
pozostaje jednak odpowiedzialny za zgodno$¢ produktdow z Europejskgq Aprobatg
Techniczna i ich przydatnoscig do zamierzonego stosowania.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moZe by¢ przeniesiona na innych niz
wymienionych na stronie 1 producentdw ub przedstawicieli producentdw, ani tez na inne
zakiady wytwdrcze, niz wymienione na stronie 1 niniejsze] Europejskiej Aprobaty
Technicznej.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej moze uchyli¢ niniejsza Europejska Aprobate
Techniczng, szczegdlnie po ofrzymaniu informacji Komisji na podstawie Art. 5 Ust. 1
Dyrektywy 89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé powielana — takze w przypadku
przekazu drogg elektroniczna — tylko w postaci nieskréconej. Za pisemna zgoda
Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej moZe nastgpi¢ jednakze czesciowe
powielenie Aprobaty. Powielong w czesci Aprobate nalezy oznaczy¢ jako takg. Teksty i
rysunki broszur reklamowych nie moga pozostawaé¢ w sprzecznosci z Europejskg
Aprobatg Techniczng, ktora takze nie mozna wykorzystywaé w niewlasciwy sposdb.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna przyznana jest przez jednostke aprobujacg w
jei jezyku urzedowym. Niniejsza wersja odpowiada wersji przydzielonej w EQOTA.,
Ttumaczenia na inne jezyki nalezy oznaczy¢ jako takie.

kw2

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich Nr L 40 z dnia 11 lutego 1989, s. 12
Dziennik Urzedawy Wspdlnot Europejskich Nr L 220 z dnia 30 sierpnia 1993, s. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dn. 31 pazdziemika 2004, s. 25
Federalny Dziennik Ustaw (Bundesgesetzblatt) czesé | 1998, s. 812

Federalny Dziennik Ustaw (Bundesgesetzblatt) czesc | 20086, s. 2407, 2416
Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich Nr L 17 z dnia 20 stycznia 1924, s. 34
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POSTANOWIENIA SZCZEGOLNE EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
Opis produktu i jego przeznaczenie

Opis produktu

Piyty gipsowo-widknowe sg specjalnymi plytami budowlanymi wytwarzanymi z gipsu
oraz wldkien celulozy. Do zastosowania w celu ich przeznaczenia wediug pkt. 1.2.
produkowane sg w zakresie grubosci od 10 do 25 mm.

Dlugosé i szerokosé ptyt musi wynosi¢ co najmniej 500 mm. Krawedzie plyt gipsowo-
wicknowych mogg by¢ wykonczone jako profilowane lub frezowane (FERMACELL
krawedz frezowana” {(Krawedzie TB)). Krawedz frezowana skiada sie z wyfrezowanego
pasma o szerokesci 40 mm na powierzchni plyty wzdluz jej krawedzi, przy czym
maksymalne zredukowanie grubosci piyty wynosi 2,5 mm. Profil krawedzi frezowanej
uksztattowany jest w formie skosnej.

Piyty gipsowo-widknowe FERMACELL stanowig niepalny materiat budowlany klasy A2-
s1d0, zgodnie z EN 13501-1".

Przewidziany zakres stosowania

Piyty gipsowo-widknowe FERMACELL stosowane sg do wykonania poszycia i okiadzin
elementow budowli. Moga byt stosowane zaréwno do celdw kenstrukeyjnych, jak tez do
usztywnienia.

Piyty gipsowo-widknowe FERMACELL mogq by¢ stosowane w klasach uzytkowania 11 2
zgodnie z ENV 1995-1-18,

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne] opierajg, sie na zatozeniu
przewidzianego okresu uzytkowania plyt gipsowo-widknowych wynoszacego, co
najmniej 50 lat, pod warunkiem spelnienia stwierdzonych w pkt. 4 i 5 uwarunkowan
dotyczacych produkgji, opakowania, transportu, skladowania, zastosowania, uzywania i
utrzymywania w dobrym stanie. Informacje na temat okresu uzytkowania nie nalezy
interpretowaé jako gwarancje producenta, lecz traktowaé jedynie jako srodek
pomocniczy przy wyborze wiasciwego produkiu ze wzgledu na ekonomicznie
uzasadniony okres uzytkowania obiektu budowlanego.

Cechy produktu i metody sprawdzania

Cechy produktu
Wytrzymalosé mechaniczna i statecznosé

2.1.1.1 Wytrzymatosé na zginanie pod obcigZzeniem w kierunku prostopadlym do plaszczyzny

pivty, badana wegtug pkt. 3.2.1.2, musi spelnia¢ wymaganie minimalnej wartosci:

B > 5,8 N/mm?
Wartos¢ ta musi by¢ zachowana dla wszystkich grubosci ptyt w probach jak nastepuje:
Na 100 prébek badanych po kolei, wynik ponizej warto$ci minimalnej moze uzyskaé nie
wiecej niz pie¢ probek. Zadna z probek nie moze mie¢ wartosci nizszej od minimalnej
wiecej niz o 10%.

2.1.1.2 Gestosc piyt gipsowo-wicknowych, badanych wedtug punktu 3.2.1.2 musi wynosi¢ co

najmniej 1000 kg/m?® do maksymalnie 1250 kg/m®.

2.1.1.3 Charakterystyczne parametry wytrzymalosci i sztywnosci plyt gipsowo-widknowych

FERMACELL zostaly ustalone w zgodnosci z CUAP 05.04/04 ,Large-sized fibre gypsum
panels used for walls of prefabricated houses"®(Ttum.: Wielkoformatowe panele
gipsowo-wtdknowe uzywane do $cian domoéw prefabrykowanychy).

Wartosci sg podane w zatgczniku 1, tabela 1.

EN 13501-1-2002-06 Klasyfikacja materialéw budowlanych i rodzje budowli wedlug ich zachowania w
warunkach pozarowych; czesc 1

EN 1895-1-1-2004-1 1 — Eurocode 5; Wymiarowanie i konstrukcje budowli drewnianych,; czesd 1-1,
Ogadlnie,

CUAP 05.04/04 ztozone w DIBt (Tlum.: Niemieckim Instytucie Techniki Budowlane]}.
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2.1.2 Zachowanie w warunkach pozarowych
Na podstawie badan wykonanych zgodnie z norma EN 13823 (SBl) w potaczeniu z EN
ISO 1716 plyty gipsowo-widknowe speiniajg wymagania klasy A2-s1 d0 zgodnie z EN
13501-1,
Oktadziny z ptyt gipsowo-wiéknowych FERMACELL o grubosci =2 10 mm w
zastosowaniu dla ochrony pozarowej spetniajg wymagania klasy K 10 wediug
EN 13501-2",

2.1.3 Higiena, zdrowie i ochrona srodowiska
ETA - Europejska Aprobata Techniczna wydawana jest dla preduktu, odnosnie do
ktdrego sktadu chemicznego i innych wlasciwosci stosowne dane zostaly ziozone w
jednostce aprobujgcej. Zmiany materialu, skiadu lub wiasciwosci nalezy niezwiocznie
zgtosic jednostce aprobujgcej, ktora powinna zdecydowac, czy konieczne jest dokonanie
ponownej oceny wyrobu.
W uzupeinieniu do postanowiet szczegdlnych niniejsze] Europejskiej Aprobaty
Technicznej, kidre odnoszg sie do materialdw niebezpiecznych, produkty w
obowigzujacym zakresie niniejszej Aprobaty mogg podiegadé dalszym wymaganiom (np.
realizowane europejskie prowodawstwo oraz lokalne przepisy prawne i administracyjne).
Aby sprostaé dyrektywom produktéw budowlanych, nalezy spetni¢ te wymagania.

2.1.4 Bezpieczenstwo uzytkowe
Warto§é  wspdlczynnika odpornosci na  uderzenia piyt  gipsowo-wléknowych
FERMACELL, badanych zgodnie z EN 1128, wynosi conajmnigj IR = 11 mm/mm
grubosci ptyty.

2.1.5 Ochrona akustyczna
Nieistotna.

2.1.6 Oszczednosc energii i ochrona cieplna

2.1.6.1 Wspadlczynnik przewodzenia ciepta piyt gipsowo-wibknowych, badanych zgodnie z EN
12664, wynosi A = 0,32 W/m?K.

2.1.6.2 Plyty gipsowo-widknowe nie sg przepuszczalne dia powietrza.

2.1.6.3Wartos¢ oporu dyfuzyjnego pary wodnej dla piyt gipsowo-wiéknowych FERMACELL,
badanych zgodnie z EN ISO 12572, wynosi p = 13.

2.1.7 Aspekty trwatosci, przydatnosci uzytkowej oraz oznakowanie

2.1.7.1 Grubosé plyt gipsowo-widknowych powinna wynosic od 10 do 25 mm dla zastosowan
wymienionych w pkt. 1.2. Diugosé i szerokosé piyt musi wynosié co najimniej 500 mm.
Tolerancje wymiarow dla grubosci ptyt wynoszg £ 0,5 mm, dla diugosci plyt £ 3 mm, dla
szerokosci ptyt £ 2 mm.

2.1.7.2 Zawartosé wilgoci plyt gipsowo-wkdknowych FERMACELL w normalnych warunkach
klimatycznych (20° C / 65% wilgotnosé powietrza), badanych zgodnie z EN 322, j
probkach wysuszonych do stalej masy w temperaturze 40° C, znajduje sie w zakresie
1,0i 1,5 %.

2.1.7.3 Pecznienie i kurczliwos¢ w ptaszczyznie piyty, badanej zgodnie z EN 318, wynosi przy
zmianie wzglednej wilgotnosci powietrza o 30%, maksymalnie 0,25 mm/m.

2.1.7.4 Sktad chemiczny plyt gipsowo-widknowych musi odpowiada¢ danym przekazanym
Niemieckiemu Instytutowi Techniki Budowlane].

3. Ocena zgodnosci i oznaczanie znakiem CE
3.1 System oceny i certyfikacji zgodnosci

Komisja Europejska w swoje] decyzji 95/467/EG okreslita System 3 dla oceny i
certyfikacji zgodnosci produktéw gipsowych (tutaj: ptyt gipsowo-widknowych). System

EN 13501-2-2003 — Kiasyfikacja materiatdw budowlanych i rodzje budowli wedlug ich zachowania w
warunkach pozarowych; czesc 2
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3.2
3.2.1

ten jest opisany w Dyrektywie Rady (89/106/EWG) w zalgczniku Ill, 2 (ii), druga
mozliwosé, | przewiduje szczegolowo:
System 3: cswiadczenie producenta, co do zgodnosci produktu na podstawie:

a) Zadan/obowigzkéw Producenta:
1. wiasnej, zakladowej kontroli produkciji;
b) Zadan/obowigzkéw jednostki upowaznionej:

2) wstepnego badania produktu.

Podzial odpowiedzialnosci

Zadania producenta

Producent jest zobowigzany do prowadzenia stalej, wiasnej zakiadowe] kontroli
produkcji. Wszystkie dane, wymagania i przepisy podane przez producenta winien on
przechowa¢ w formie pisemnych zakladowych instrukcji i procedur. Wlasna zakiadowa
kontrola produkcji winna zapewnié¢, ze produkt jest zgodny z niniejsza Europejskg
Aprobatg Techniczna.

Producent moze uzyC tylko takich surowcow i skiadnikow, ktdrych receptura
przedstawiona zostata w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej.

Zakladowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z ,Planem kontroli®, ktéry stanowi czesc
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. ,Plan kontroli"
ustalony zostaje w zwigzku z systemem wlasnej kontroli prowadzonej przez producenta i
zostaje zlozony w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej .

Wyniki wlasnej zakiadowej kontroli produkcji nalezy zachowac i przeanalizowaé pod
wzgledem zgodnosci z postanowieniami ,Planu kontroli®.

3.2.1.2 Pozostale zadania producenta

Kazdy zakiad produkcyjny ma obowigzek nadzorowania u siebie, czy speiniane sag
wymagania, dotyczace wytrzymatosci na zginanie i gestosci podane w pkt. 2.1. ninigjszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej oraz wymagania, dotyczace oznaczania wyrobow
znakiem CE, podane w punkcie 3.3 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

- Wytrzymatosé na zginanie przy obcigzeniu w Kierunku prostopadlym do
ptaszczyzny piyty nalezy okresiaé, zgodnie z normg EN 310, na jednej probce w
czasie jednej zmiany roboczej. Odchyitki od normy nalezy stwierdzaé na probkach
wysuszonych do stalej masy w temperaturze +40°C, przy zastosowaniu
wymiarowania W x L xt = 300 x 400 x grubos¢ piyty (dane w mm).

Rozstaw podpér dia wszystkich grubosci plyty wynosi I, = 350 [mm]

Dla kazdej probki nalezy przeprowadzi¢ cztery badania: rdwnolegle i prostopadle
do kierunku, w jakim zostaly wytworzone, oraz przy obcigzeniu obu stron piyt
(strony przedniegj i tylnej).

- Zachowanie gestosci nalezy wykazaé, zgodnie z EN 323, na dwodch prébkach w
czasie jednej zmiany roboczej. Odchylki od normy nalezy stwierdza¢ na probkach
wysuszonych do state] masy w temperaturze +40°C, przy zastosowaniu
wymiarowania W x L x t x= = 300 x 400 x grubos¢ ptyty {dane w mm).

Producent winien wiaczy¢ jednostke, upowazniong na podstawie Umowy do zadan

opisanych w pkt. 3.1 z zakresu plyt gipsowo-wldknowych, do przeprowadzenia

czynnosci wedtug punktu 3.3. W tym celu producent winien przedlozy¢ dopuszczongj
jednostce ,Plan kontroli” zgodnie z punktami 3.2.1.113.2.2

Producent winien wydaé¢ deklaracie zgodnosci, w kidre] oswiadcza, ze produkt
budowlany jest zgodny z postanowieniami Europejskiej Aprobaty Technicznej 03/0050 z
dnia 14 listopada 2006 r.

" Plan kontroli* jest poufnia integralna czescig Europsjskiej Aprobaty Technicznej i zostaje doreczony tylko
jednosice upowaznionej w zwigzku z procedurg certyfikacji zgodnosci. Patrz pkt. 3.2.2.
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3.2.2

3.3

4.1

4.2

4.3

Zadania jednostki upowaznionej

Jednostka upowazniona winna przeprowadzi¢ nastepujace zadanie zgodne z ,Planem
kontroli" wedtug Pkt. 3.2.1.1:

- wstepne badanie produktu.

Jednostka upowazniona winna zachowa¢ istotne punkiy przedsiewziecia, a osiggniete
wyniki i wnioski udokumentowac w formie pisemnego sprawozdania.

Oznaczanie znakiem CE
Oznaczenie znakiem CE nalezy umiesci¢ na samym produkcie, na jednej z etykiet
naniesionych na produkcie, na opakowaniu lub na handlowych dokumentach
przewodnich.
Za znakiem CE nalezy dodatkowo nalezy podad:
- nazwe i adres producenta (osobe prawnie odpowiedzialna za wytworzenie)
- ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym dokonano oznaczenia znakiem CE
- numer Europejskie] Aprobaty Technicznej
nazwe handlowa, produkiu budowlanego (ptyt  gipsowo-wicknowych
FERMACELL),
- klase reakcji na ogien A2-s1,d0,
- grubosc piyt.

Kryteria, ktére prowadza do pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu do
zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

Dane na temat procesu produkcji plyt gipsowo-widknowych FERMACELL zostaly
ztozone w Niemieckim [nstytucie Techniki Budowlanej.

Europejska Aprobata Techniczna zostala udzielona dla produktu budowlanego na
podstawie danych i informacji uzyskanych w drodze badan i zlozonych w Niemieckim
Instytucie Techniki Budowlanej w celu identyfikacji ocenionych produkidw. Zmiany
dotyczgce produktu lub procedury wytwarzania, ktore mogtyby prowadzi¢ do sytuacji, ze
dane ztozone w Niemieckim Instytucie Budowianym nie sg poprawne, nalezy zgiosié do
Niemieckiego Instututu Techniki Budowlanej przed ich wprowadzeniem. Niemiecki
Instutut Techniki Budowlanej zadecyduje, czy takie zmiany oddzialywuja na
dopuszczenie / Aprobate, a w konsekwencji na waznos$¢ oznaczania znakiem CE na
podstawie Aprobaty, czy nie, i ewentualnie orzeknie, czy jest konieczna dodatkowa
ocena lub zmiana Aprobaty.

Projekt, obliczenie wymiarow i wykonanie elementow budowli

Projekt, wymiarowanie i wykonanie elementow budowli, wytwarzanych przy
zastosowaniu piyt gipsowo-widknowych FERMACELL, mozna wykonaé wedlug
Zatacznika nr 2 lub w oparciu o normy EN 1895-1-1% i EN 1993-1-1",

Nalezy przy tym przestrzega¢ danych, zawartych w niniejszm dopuszczeniu
technicznym wigcznie z Zatacznikiem nr 1, jak rowniez obowigzujgce lokalne przepisy.

Montaz

Piyty gipsowo-widknowe FERMACELL nalezy mocowaé do konstrukeji nosnej tylko przy
pomocy ccynkowanych lub nierdzewnych gwozdzi, wkretow lub klamer, przestrzegajac
nastepujgcych warunkow:

2EN 1993-1-1 - Eurocode3; Obliczanie wymiaréw i Konstrukcje budowli stalowych
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5.1

5.2

- Gwozdzie muszg posiadaé srednice d w zakresie 2,0 mm < d < 3,0 mm oraz
Srednice tebkow 2 1,8 d.
Charakterystyczna wytrzymato$é drutu gwozdzia na rozcigganie powinna
wynosié co najmniej 600 N/mm?.

- Klamry muszg posiada¢ srednice drutu d 2 1,5 mm.
Szerokos¢ grzbietu klamry winna wynosic b, 2 6 d.

- Wkrety muszg posiadaé srednice nominalng (Srednica zewnefrzna gwintu wkretu)
d, =z 3,5 mm.

Wskazowki dia obliczenia wymiardw potaczen zawarte sg w Zatgczniku nr 2.
Odstepy elementdw mocujgcych od nieobcigzonej krawedzi plyty gipsowo-wioknowej
musza wynosi¢ co najmniej 4 ¢ d, a od obcigzonej krawedzi co najmniej 7 « d.

Przy zastosowaniu piyty gipsowo-wiéknowej z krawedzig frezowang, odstep laczenia
klamrg od nieobcigzonej krawedzi winien wynosi¢ co najmniej 7 « d, a od obciazongj
krawedzi co najmniej 10 » d.

Zalecenia dla producenta i uzytkownika
Opakowanie, transport i skladowanie

W czasie fransportu | skladowania piyty gipsowo-wtéknowe FERMACELL oraz
wytworzone przy uzyciu tych plyt elementy budowli nalezy chronié przed uszkodzeniem i
niekorzystng dla nich wilgocig, np. z opadow lub wysoka wilgotnoscig budowlang (np.
poprzez ostoniecie piyt lub elementéw budowli ze wszystkich stron folig).

Zalecenia odnosnie do stosowania, konserwacjt i napraw

Uszkodzone plyty gipsowo-wioknowe lub elementy budowli wykonane przy uzyciu tych
plyt nie moga byé stosowane lub wbudowane.

W przypadku montazu piyt gipsowo-widknowych na miejscu budowy (wykonanie na
migjscu budowy), do czasu zamontowania plyt gipsowo-widknowych wilgotnosé
drewnianej konstrukcji nosnej nie moze wzrosnaé w niekorzystnym stopniu (koenieczne
zabezpieczenie przed opadami ub bardzo wysoka wilgotnosciag budowlang).

Mar inz. E. Jasch
Prezes Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlangj
Berlin, 23.02.2009

Uwierzytelnione przez:
Deutsches Institut
fuer Bautechnik
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Zalgcznik 1:

Charakterystyczne parametry wytrzymatosci i sztywnosci plyt gipsowo-widknowych
FERMACELL - do zastosowania przy obliczeniach wymiarow

Tabela 1: Charakterystyczne parametry wytrzymalosci i sztywnosci
piyt gipsowo-widknowych (w N/mm?)

Grubosci ptyty {mm)
Rodzaj obciazenia 10 |125 {15 |18 | 25
Charakterystyczne parametry wytrzymalosci

Obcigzenie plyty

Zginanie ok 4,6 4,3 4,0 36 | 30
Scinanie fox 1,9 1,8 1,7 16 [ 1,4
Obciazenie plaszczyzny plyty

Zginanie fnte 4,3 4,2 4,1 4,0 3,8
Rozcigganie fix 2,5 2.4 2,4 2.3 2.1
Nacisk fh 8,5 8,6 8,6 8,5 8,5
Scinanie £ 3,7 3,6 3,5 3,4 3,2

Parametry sztywnosci

Ohcigzenie plyty

Zginanie Modut elastycznosct | Eq mean 3800
Modut sprezystosci Gmean 1600
Obciazenie plaszczyzny plyty

Modut elastycznosci, Emt cmean 3800
zginanie, rozcigganie, nacisk

Modul sprezystosci G nean 1600
Parametry gestosci (w kg/m?)

Gestosé | P 1150
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Zalacznik 2:  (Informacyjnie)
Wskazowki dla wykonania obliczen wymiarow

1. Projekt, wymiarowanie i wykonanie elementéw budowli, wytworzonych przy
zastosowaniu piyt gipsowo-widknowych FERMACELL, mozna wykonaé¢ przy
przestrzeganiu danych wediug Tabeli 1 (Zalacznik 1) oraz postanowien punktu 3
zgodnie z EN 1995-1-1:2004-12°.

Nalezy rowniez przestrzegaé dodatkowo obowigzujgce przepisy krajowe.

2. Projekt i obliczenie wymiardw elementdw budowli, wytworzonych przy zastosowaniu ptyt
gipsowo-wioknowych FERMACELL, mozna takze wykonaé¢ wediug niemieckiej normy
DIN 1052:2004-08"
Dla wykonania obliczenn wymiaréw miarodajne sa charakterystyczne parametry
wytrzymatosci i sztywnosci podane w Tabel 1, oraz postanowienia punktu 3.

3. Jako wartosci obliczenia dla wspotczynnika modyfikacji kney Obowigzuja nastepujace
wartosci:

Klasa trwania obcigzenia Klasa uzytkowania 1 Klasa uzytkowania 2
Qbcigzenia stale 0,20 0,15

Obcigzenia dlugie 0,40 0,30

Obcigzenia srednie 0,60 0,45

Ohbciazenia krétkie 0,80 0,60

Obcigzenia bardzo krétkie 1,10 0,80

Jako wartosci obliczeniowe dla wspodtczynnika odksztalcen kg 0bowiazujg nastepujace
wartosci:

Klasa trwania obcigzenia Klasa uzytkowania 1 Klasa uzytkowania 2
Obcigzenia stale 3,0 4,0
Obcigzenia diugie 2,0 2,5
Obciazenia srednie 1,0 1,25
Obciazenia krotkie 0,35 0,5

Jako wspodiczynnik bezpieczenstwa dla materiatu budowlanego nalezy przyja¢ yo = 1,3.
Charakterystyczna wartosé wytrzymatosci na docisk $cianki otworu moze by¢ ustaiona w
nastepujacy sposob:

fae =7-d™t%  (N/mm?)
d = srednica nominalna elementu tgczacego {mm})
t = grubos¢ plyty (dla krawedzi frezowanej nalezy przyjac¢ zredukowang grubosé plyty) (mm)

Charakterystyczng wartos¢ nosnosci elementdw faczacych na fuge $cinajacg R, mozna ustalic
dia grubosci piyty t 2 7d (w obrebie krawedzi frezowanej nalezy przyjaé zredukowang grubosé
plyty) w sposob uproszczony, mianowicie::

Re=07-2-M,, - f1:-d (N)
My = charakterystyczna wartos¢ momentu przeptywu elementu taczacego (Nmm).
Jesli grubosé plyty jest mniejsza niz 7d, nalezy zmniejszy¢ stosunek t / 7d.
Jesli ustalono juz charakterystyczng warto$¢ nosnosci Ry dla piyty z krawedzig frezowana,
nalezy zmniejszy¢ charakterystyczng nosnosé R w stosunku 1,5 : d przy taczeniach klamrami z
obciazeniem prostopadiym do krawedzi piyty. Dla polaczen gwozdziami, przy grubosciach piyt
t < 12,5 mm i srednicy gwozdzia d > 2,5 mm, nalezy zmniejszy¢ charakterystyczna nosnosé w
stosunku 2,5 : d.

“DIN 1052:2004-08 — Projekt, obliczenia drewnianych konstrukcji budowli
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Dla polaczen jednocigciowych z przewazajacym oddziatywaniem rownolegle do krawedzi piyty,
ustalona charakterystyczna nosnosé Ry moze by¢ podwyzszona o udziat AR, w nastepujgcy
sposoéb:

ARx =min {0,5 - R¢;0,25 - Raxx }
ya ARaxk =min {2 - fix-d-lgf fox-d-br} (N)  dla klamer

ARaxx =min {fyx-d - lgs; fax-d?} (N) dla gwozdzi (nie dla piyt z
krawedzig frezowang o)
grubosciach t £ 12,5 mm!).

fu1x = charakterystyczna wartos¢ parametrow rozciggania

fhzx = charakterystyczna wartos¢ parametru febka wywijania obrzeza otworu =
15 N/mm?

| e = skuteczna glebokosé kotwienia

d, br patrz Punki 4.3

Dla elementdéw zigcznych w formie styftow, bez gldwki, mozna przyjaé¢ jako wartosc
obliczeniowg dla modutu przesuniecia na kazdg fuge scinajgcyg Kser,
Kser = 545 N/mm.
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